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TR 78 R4 I 4 B ) PR b R BRI T (DL 2009 SFERRIK 4.2 J2 5.5), 390 T AL EES
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8 %
i H
96 1 95 #1 90 %Y 85 M
ZEALAS[Ca (OH) 2w/% = 96.0 95.0 90.0 85.0
WS SE AL W% < 0.5 25 — —
HALEE W% < 1.0 1.5 — —
SRERANED wl % < 0.10 0.25 1.0
2 (Fe) w/% < 0.05 0.10 —
TR W% < 0.5 1.0 1.0 1.0
(0.045 mm RIETHTH R wi% < 5.0 5.0 —
a0
(0.075 mm RETHFIFRY) w%< — — 5.0 12.0
BEE (BLPbil)  w% < 0.002 — —

6 WA

Ex: AREFEPERANBSRFEESUHSE MM, BRENFUVLEER! BLUIR. B
A SIRYIE, HRAER RS RFHERAE T, B SRS AREE LRSI BN R ohisE, mEE

Rz ENFREE.
6.1 —f&RIE

ARSCAF i P GRARK AR B T B AR ZER I, 248 20 4657 GB/T 6682—2008 H RILE ¥ = 2
Ko TR R I P AR HETR € T A R HEVEI. 70 Rl AR BOATE IR R, $93% HG/T

3696.1. HG/T 3696.2. HG/T 3696.3 [FJH & H] %% .
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SEAES 5 R A B NEES, CLEEROATR R, FH Eh R PR AR VO B BN
6.3.2 KFIHR}

6.3.2.1 HEHEAERERE: ¢ (HCD ~0.5mol/L.
6.3.2.2 BEHEER: 300 g/L.
FREX 300.0 g FEHE, ¥ T 500 mL G AL BRIF7KH,  FJE AL BRI 7K M B 42 1000 mL, i 4
T~ S5 T EFE SR (AT I A S AR (4 gL RIEHRNI 250k 4
ZIEBAE N 2 Ko
6.3.2.3 MyPELIE/R: 10 g/L.
6.3.2.4 T EALBIIK,

6.3.3 UEEFE

WA eSS WA E T
6.3.4 KIG LR

MRELZ) 0.5 g WbBE, FEHIE 0.0002 g, B T 250 mL MUEH T, 1A 50 mL & =8 LK, 2%
FET, oA, IO S50 mL BENEE, B TR WS EAEPE 15 mine IO 2 3% ~3 Y ER TS
TN, FHERBR bR B AT B B0, JRRRE 30 s ARt

[ B AR, BRASIIRAEAL, oAt N B FRIFh SRR Ry E VbR A ) 506V i 5
EME, IS5 FEAEALE
6.3.5 RIGHIELIE

AEME S EDEEMNT[Ca (OHD) L ESE wiit, AR (1) H5H:

V-V )eM x107
w, = VIO T 000 e (1)
m

A
V—— i 7 T8 VR I R () SRR AR T VR R AR M BUE, A= (mLD;
Vo—— 7 7 FR I VA VTV FE I R R AR v e VA VR AR R AU, B N2 T (mL)s
AR R AR AL T IR B e B, A B R BT (mol/L);
M—E 54055 (1/2Ca (OH) o) BE/RFTEMEUE, AN REE/R (g/mol) (M=37.05);
m——IRRHR R FEUE, AR5 (g).
BPAT I 58 25 SR AR SME I e 25 2, PRIRCFAT I E 25 R M4 xd ZEA KT 0.3 %.
6.4 HEELHBIENNE
6.4.1 [EIRB

R TR B E T 2070 R, I B A S S K R RS, TRE R BN v S
A

&
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6.4.2 U/KH

6.4.2.1 HEPM: 10mL, HZE.

6.4.2.2 FEBPVEIRTRM: IREEASIEHIE 120 °C£2 °C. f# LR N B K (BRBRIREN. 4k
55D SR A — SRR

6.4.2.3 ZEFRIAEENAE 1.

6.4.3 RSB

PR FRILZ 1.5 g WFE, RSB 0.000 2g, B TI5ET 120°C £2 CF1 2 5 45 MR,
BT 1200C £2 CHRMEERTEM T, T 30min, B, BFTERSETHAI, FRE. BB
VI, PR¥E 30 min CHETEIE FARE R RS RYD. BU, BT 120 'C 42 C HLAE IR T4 0%
30 min, BT TERESTAE, FRE, FHIE 0.0002 g.

S fERREL. TR FIRINE, BOLEDZE FAERIRIZE T

/5
= 4
| —3

AWA | —

O

PRSI 5 1

1—— 3K
2—HAAR s
3—Bli
4—H T
5—HAL.
1 ERRARETREE

6.4.4 RIGEIRAIE
W A LEALES (Ca0) KRS owatt, #AR (2) 5.

(my —m,) X 3.114

w, = X 100%
ML ieieeieceececntctcesntcnscsstcseccsnnes (2)
GaveeE
mi—— 2V e T R B B, BT (@)
my—— 7RV AT T R B B, BT (@)

3.114——H7K (H,0) #rEREAE (CaO) 1 REL;
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m—— AR R BRI BUE, AN (g) .
BT AT 0 5 25 B AR EE I e 25 5, PICPATI E 25 R 43t 248 96 AN KT 0.1 %, 95
BAKRT 0.2 %.

6.5 HWHRZEMNMNE
6.5.1 [RIE

WA ERRE R, DAL= R w8 =0k, B NS S T, fEpHZA A 100, LR BTHE
TR, 4 Ha 0 21 — bR e R e A B A R, B S A R, PR AR S R

6.5.2 RXFIgMH

6.5.2.1 FHBRIHEW: 1+1.

6.5.2.2 FIUKEW: 1+1.

6.5.2.3 FEAMNBNAW: 100 g/L.

6.5.2.4 =R 143,

6.5.2.5 Z-EMEEZIMIERT (pH~10) .

6.5.2.6 LML —% (EDTA) FrfEfERK: ¢ (EDTA) ~0.02 mol/L.
6.5.2.7 B TR

6.5.2.8 FAARIRINIRIE R

o
o
w

IR PR

FRELZ) 0.5 g BFE, AEHAZ 0.000 2 g, B TRemrrh, AV, M%) 4 mL RS R 24
AR, R 250 mL AR, FKWMBERZIE, R, L2 A e IR gOE e . IE RN
IRV -

R ME R 25 mL W3, BT 250 mL #EB RS, A 5 mL = Z BV, 10 mL Z(-5
WEZ PP (pH~10). 25 mL /KFI/D S8 8 T fanil, M4 GIR =4 (EDTA) PRk &
TR0 E RO BON 28T, DA (VD).

MR ERL I 25 mL iR ER, BT 250 mL #IE R, A 5 mL = ZBERZE K. 25 mL KAl
B AR RIS, MNEENNER BRI ENAE, IR 0.5mL, H L &M 5

(EDTA) AR & V0 & R aiis taon 28, idgme i ().

6.5.4 RIGHIBEAIZ
GBS B LVAILEE (MgO) B R A weit, %A (3) 5L

3 m X (25/250) T e (3)

A

Vi— E IR I O A5 B S BT AR I £ %D 49 88 (EDTAD AR & I AR B ) 2
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6, A8 ZTH (mL);

Vo B RIS VAR TP S BTSRRI 2, DU 2,18 — 4 (EDTA) FRuET B AR IR 5l sahr
NZFF (mL);
c O WU 2R — 4N (EDTA) bR € ok B i TERREUE, AN EE/REEFE (mol/L);

M—5 M (MgO) BE/REMEE, AN EEEE/R (g/mol) (M=40.31);
m——EHA R 2 EUE, AR5 ().
BOPAT I E 45 R E AP IE M E SR, PICEAT I E 45 R0 Z AR T0.12 %.

6.6 HEABTMS=RIME
6.6.1 [EIB

ORI E RIS, TR, FRRIE AR A R

6.6.2 RFNHAME

6.6.2.1 ZHIRIEW: 1+3.

6.6.2.2 THFRERIEW: 17 g/Lo

6.6.3 {UBEiEE

6.6.3.1 IEIEWPIHIN: fL12 5 um~15 um.

6.6.3.2 HHEE TR REREEHITE 105 °CE2 °C,
6.6.4 RIGLE

RE 2 1 g i FE, KA 0.0002 g, B THMA, b E/KIEE, A 20 mL 358 % 2 R %
fift, NI 2 min, BT T 105°C £ 2°C T2 15 2 MBI mdh g, HHROKPE G2 IE
WEEE T HBRERERELE) .. BB E R B E T 105 °C £2 C o HE IR TR T
BJREMEE.

6.6.5 IMIGHIEAIE

HRAE &S BUBED B walt, Z2a0 (4 .

wy = ™2 4000
.................................... (4)
A
mi TR B IR A AN i I EUE, A (g)s
ma ISR R I EUE, AR (2);
m R =R EUE, B85 (2.

BOPAT I E 25 R R AP BHEDNIE 452K, PRUCTAT I E S R AR ZEHA KT 0.03%

6.7 BHREEBHINE
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6.7.1 JRiH

[d GB/T 3049—2006 H1 {55 3 &,
6.7.2 RFHAR}

6.7.2.1 EMVEW: 1+1.
6.7.2.2 HARFAE GB/T 3049—2006 % 4 35

6.7.3 UFBE&HE
SN, BEAEEREN 1 em MLL AL,
6.7.4 RSB

6.7.4.1 T{EaizkaysaHl

% GB/T 3049—2006 ' 6.3 IR E, 13 AL N 1 em (1) bL (M SR B Bk An e P TR B, 424 T
(FHER
6.7.4.2 R

FRELZ) 1 g i0FF, A 0.01 g, BT Rt IADEKIEER, MAL 8 mL R K 2 %
file, AR E 100 mL AR, HAKMBERZE, %4, Tk, FEYH0 20 mL iR, RE
JET

MR EF2 I 20 mL JE, BT 100 mL F&EMH, LA T4 GB/T 3049—2006 1 6.4 irik “ b 2%
B, K ZEZ) 60 mLe-++” JFUGHET#1E .

[F S RS, BRAS IR S, F At N B3R S8R B 5 e v ) se A ), IF 5 e
T IFEFEAL PR

6.7.5 IRIGHIEAIE
B gV (Fe) WRE DB wsit, oA (5) iH&H:

(m; —my) %1073
wg = X 100%

M X (20/100) e e 5)
e
m—— R HE 45 I VA TR RO BE N AR #2468 B 15 ki i Bl BRA N2 (mg)s

mo——HE 3 W 453 1 5 B0 VRO FE N AR ih 2k E AR Bk B R i Bl , BN E
(mg);
R R B, AN ().
BOPAT I E 45 R EARTIIE NN E SR, PIICTAT I E 45 R 40t 2 A KT 0.005 %.
6.8 TFTHERERINE

6.8.1 {{={Kk&H

m
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6.8.1.1 M=EM: &40 mm*x25mm.
6.8.1.2 HIHVEIR TR JEEREEHITE 105°CE2°C,
6.8.2 XIGLE

FREXZ)2 ik B, FE#$10.0002 g, B THlsLT105°C+2 °C N TEE i mE SR ERF, BT
105 °C =42 °CIf L HVE IR T 48 T 1540 min. B, B F PRt EsE, KE.
6.8.3 RIGEIEALIE

Tl DU B Bowett, AR (6) 15

m—my

w =
¢ L (6)

A
m—— T AT R B U, AN () s
TR R B B, AN () s
BOPAT I S5 R AT EIE DI E 253, P9 T AT I E 45 R EREA K T0.03 %.
6.9 HHREHINE

6.9.1 {UFFEH

mi

6.9.1.1 FEEHHIE: fL42 5 pm~15 pm.
6.9.1.2 EM: 2 5EEk.
6.9.1.3 RIEFH: D200x50—0.045/0.032 GB/T 6003.1 —2022; @®200x50—0.075/0.032 GB/T 6003.1
—2022,
6.9.1. 4 HIHEE TR RERIZEHITE 105 °C£2 °C.
6.9.2 RELTE
MRELZ) 10 g WFE, M E 0.001 g, & TRIGIHN, H/KIEEE —UIRER 7, —UHKERMH
Ye, FHERN R RN FEN, KPR, BRI KPS SN B ACK T

RPAEHBEATSET 105 C £2 CTHRER B E WBIEW T, $hiE, KB InIE R RY
BT 105 CE2 CHIBVER TR TREREEE.

6.9.3 IRIGEIEAIE
N IE AT SR R B wa i, AR (1)

my
— X 100%

w, =
TIl i eiteetticetattaesttessetesatereasennnans (7)

A

ARV R EE, AN (2);
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m ——AEH R E N EUE, B85 (2).
HCPAT I 8 85 R A IE NI e S5 5, PIRCEATIINE 45 R xt ZEA KT 03%.

6.10 EEEEBRINE

6.10.1 [EIB

FEFFRVERRAET, RN ESRS T 5HERN, ERrswE g, 5 REAEE N brE
TR LR

6.10.2 X5

EH—

6.10.2.1 ERRWEW: 1+1.
6.10.2.2 FRIRWEW: 1+3.
6.10.2.3 Z/KHEW: 2+3.
6.10.2.4 PRI pH~3.5.
FREL 25.0 g ZFR#, N 25 mL /KIEME, I 45 mL R (W 6.10.2.1) , FHERERER (I
6.10.2.2) BREUKEEWRY pHEZ 3.5, H/KFMREZ 100 mL.
6.10.2.5 TRALEAE -
FREL 5.0 g Bk 8, In 10 mL /K% f#, IO 30 mL 78 =8, B2, @ amir.
ZIEAE RN 3N .
6.10.2.6 HFRAEBW: 1 mL IEREH (Pb) 0.01 mg.
F2H 1.00 mL % HG/T 3696.2 Buiil A AR, BT 100 mL &R, HAWMBEZRZIE, #
5.
VTP LR
6.10.2.7 Mlk$E/R": 10 g/L.

=+

:

6.10.3 RIGHE

6.10.3.1 FrAEELHIAIRAIHIE

FEHL 2.00 mL i ARiEA R T 50 mL LhE g, K E 4 20 mL, i S mL ZBRIBZEM AR, FKH
BERZIEE, 01 A, 850, THEALTECE 5 mine 5 FE RN AR 2
6.10.3.2 UE

FREL 1.00 g£0.01 g ilkFE, BT, AL 15mL BREWR (6.102.2) ERFEEM, Kk
I, 020 mL KA, SUET S0 mL LB, i 1 B ERTR R, 2K I T NI o
t, IS mL ZFRERGZER, FKFMRBEZZIE, N1 MAGE R, 25, THIAARE S min. KR
WL OB AR HELL A L E RN E T Al s b, RO, B ERIRE.

0 SRR VT P AR VR R T AR EE M, ISR G AR S RIUE AR AR EE SR, B A& AR 3L
PERIE R FR 2K

7 I
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7.1 55 BEPRRUE R FTA SRR ITH 9 RS T

7.2 PR RRRE, AR R AR 2 A, A BR — HE A A P R A (1 kA A
5o —tt. AR AR 100 t

7.3 %8 GB/T 6678 [ RLE i E RAE L ICHL. RAFITRERFES: B BB AR 1 T D RS RHZ IR 1Y 3/4
AERFE . FER R IIREARIR S, HUOMER 2 AL T 500 go A TIANER . TIRINAAST, %,
FFRMARRE, TR 4L AR BT IS REEHRRE R A . — eI, S —
T ORAF 2B, ORAFIN IR) l 27 ARG SE PR DL

7.4 KM GB/T 8170 M2 B LMHE LLEGE A E I 45 R A2 BT & A AT

7.5 KIGARWMAIRATT EASCAERE, NERH WA RO REER, SRR H TR
PRANRFE AR SCAF BRI, PR W O AN B i

8 AREFARMEITICH

8.1 TobEFMACEE ENAEBIEMIMARE, WG &) 4. ]k PRAaR. M. 5
BT ECE B, REUN. ARG S M GB/T191—2008 55 2 B RIER “H™ 7 “ARmm” br
R

8.2 MHILH I T EEAA AN A AR, ARG AP AL Tk AR RS
e, A BT H L GRBUYLS 7 e B A AR SO IR AT A SRR S

9 A%, B, I"F

9.1 TlPEEMFRABZCEE, WEEKHR MRS, MR ERgGAEE, AEEH4E
JeeAidLE, SRS RK AR O, SMENERSE S . BORHIE R DM AUE. A% 5 25
kgo BRI I LR B i it e R 3

9.2 TlkESEMSEIsmE Y, Bk, 25, WRANZ 5.

9.3 TEEAMFIAE T TRRIENAIE N, IR TR, Biiksgm.

9.4 TPAAEMSBENEAHEMEN B, B WAEXET, A HERIALT 34
Ho
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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　分子式和相对分子质量
	5　要求
	5.1　外观：白色、灰白色粉末。

	6　试验方法
	警示：本试验方法中使用的部分试剂具有毒性或腐蚀性，操作时须小心谨慎！挥发性物质、有刺激性气味物质，操
	6.1　一般规定
	本文件所用试剂和水在没有注明其他要求时，均指分析纯试剂和GB/T 6682—2008中规定的三级水。
	6.2　外观检验
	在自然光下，于白色衬底的表面皿或白瓷板上用目视法判定外观。
	6.3　氢氧化钙含量的测定
	6.3.1　原理
	6.3.2　试剂或材料
	6.3.2.1　盐酸标准滴定溶液：c（HCl）≈0.5 mol/L。
	6.3.2.2　蔗糖溶液：300 g/L。
	称取300.0 g蔗糖，溶于500 mL无二氧化碳的水中，用无二氧化碳的水稀释至1000 mL，加4
	该溶液使用期为2天。
	6.3.2.3　酚酞指示液：10 g/L。
	6.3.2.4　无二氧化碳的水。

	6.3.3　仪器设备
	6.3.4　试验步骤
	6.3.5　试验数据处理

	6.4　游离氧化钙含量的测定
	6.4.1　原理
	6.4.2　仪器设备
	6.4.2.1　锥形瓶：10 mL，具塞。
	6.4.2.2　电热恒温干燥箱：温度能控制在120 ℃±2 ℃。使用过程中应放置碱石灰（或碳酸钠、氧化钙等）吸收箱体
	6.4.2.3　蒸汽浴装置见图1。

	6.4.3　试验步骤
	6.4.4　试验数据处理

	6.5　氧化镁含量的测定
	6.5.1　原理
	6.5.2　试剂或材料
	6.5.2.1　盐酸溶液：1+1。
	6.5.2.2　氨水溶液：1+1。
	6.5.2.3　氢氧化钠溶液：100 g/L。
	6.5.2.4　三乙醇胺溶液：1+3。
	6.5.2.5　氨-氯化铵缓冲溶液甲（pH≈10）。
	6.5.2.6　乙二胺四乙酸二钠（EDTA）标准滴定溶液：c（EDTA）≈0.02 mol/L。
	6.5.2.7　铬黑T指示剂
	6.5.2.8　钙试剂羧酸钠盐指示剂。

	6.5.3　试验步骤
	6.5.4　试验数据处理

	6.6　盐酸不溶物含量的测定
	6.6.1　原理
	6.6.2　试剂或材料
	6.6.2.1　盐酸溶液：1+3。
	6.6.2.2　硝酸银溶液：17 g/L。

	6.6.3　仪器设备
	6.6.3.1　玻璃砂坩埚：孔径5 μm～15 μm。
	6.6.3.2　电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃±2 ℃。

	6.6.4　试验步骤
	6.6.5　试验数据处理

	6.7　铁含量的测定 
	6.7.1　原理
	6.7.2　试剂或材料
	6.7.2.1　盐酸溶液：1+1。
	6.7.2.2　其他试剂同GB/T 3049—2006中的第4章。

	6.7.3　仪器设备
	6.7.4　试验步骤
	6.7.4.1　工作曲线的绘制
	6.7.4.2　试验

	6.7.5　试验数据处理

	6.8　干燥减量的测定
	6.8.1　仪器设备
	6.8.1.1　称量瓶：Φ 40 mm×25mm。
	6.8.1.2　电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃±2 ℃。

	6.8.2　试验步骤
	6.8.3　试验数据处理

	6.9　细度的测定
	6.9.1　仪器设备
	6.9.1.1　玻璃砂坩埚：孔径5 µm～15 µm。 
	6.9.1.2　软毛刷：2号羊毛刷。
	6.9.1.3　试验筛：Ф200×50—0.045/0.032  GB/T 6003.1 —2022；Ф200×50
	6.9.1.4　电热恒温干燥箱：温度能控制在105 ℃±2 ℃。

	6.9.2　试验步骤
	6.9.3　试验数据处理

	6.10　重金属的测定
	6.10.1　原理
	在弱酸性条件下，试样中的重金属离子与硫化钠作用，生成棕褐色悬浊液，与同法处理的铅标准溶液比较。
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